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e GroBer Leistungsbereich bis 1000 kW (3782x103 BTU/h)
e Wartungsfreundlich durch modularen Aufbau
e Robuste Brennerausfihrung

e Sichere Flammeniberwachung durch lonisationselektrode und
zuverldassige elektrische Zindung

e Langenstufung ermdglicht die individuelle Anpassung an Neuanlagen
und bei Modernisierung

e Schadstoffarm durch optimierte Verbrennung

e Einbau als Decken- oder Seitenbrenner

e Kombination mit unterschiedlichen Brennkammerformen moglich
e Luftvorwdrmung bis 500 °C (932 °F)

* BIOW, ZIOW: Gehduse mit Innenisolierung zur Reduzierung der
Oberflachentemperatur
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Anwendung

FUr den Einsatz in Industriedfen und Feue-
rungsanlagen in der Stahl- und Eisenindus-
trie im Edel-, Bunt- und Leichtmetallbereich 1 I |
sowie in der Kunststoff-, Faserstoff- und | il LT |
Papierindustrie. Weitere Einsatzgebiete sind
thermische Nachverbrennungsanlagen so-
wie Trockner und Warmlufterzeuger.

Die Brenner werden in Kombination mit 1 "
einem Brennerstein aus Feuerfestbeton | Nachverbrennungs-
eingesetzt. Durch unterschiedliche Bren- anlage fur thermisch-

nersteingeometrien kdnnen verschiedene regenerative Abluff-

Flammenformen realisiert werden. Uber reinigung

verschiedene Brennerldngen ldsst sich der

Brenner an die Anforderungen der Anlage

anpassen.

FUr Hochtemperaturanwendungen (z. B.

Schmiedeofen) steht eine Hochtemperatur-

ausfGhrung der Brenner zur Verfigung.

FUr Niedertemperaturanwendungen (z. B.

Strahlrohrbeheizung oder Warmlufterzeu-

gung) werden die Brenner mit einem hitze-

bestandigen Stahlvorsatzrohr ausgestattet.
Bandverzinkungs-
anlage

Schmelz- und Warm-
halteofen Drehtellerofen
Herdwagen- Wannenofen fir

schmiedeofen Aluminium
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Modulierende Regelung mit
pneumatischem Verbund

Die Leistung des Brenners wird durch das
Verstellen der Drosselklappe BVA modulie-
rend geregelt. Der Gleichdruckregler VAG
sorgt Uber die Impulsleitung fur ein kons-
tantes Verhdltnis zwischen Gas- und Luft-
menge. Eingesetzt wird die Regelung z. B.
in Schmelzéfen der Aluminiumindustrie oder
an Anlagen zur regenerativen Nachverbren-
nung in der Umweltindustrie.

Modulierende Regelung mit
pneumatischem Verbund und Lanze

Die Verfugbarkeit des Brenners wird durch
Verwendung einer Zundlanze erhoht. Diese
Regelungsart wird z. B. bei Warmebehand-
lungsofen der Eisen- und Nichteisenindust-
rie sowie in Warmedofen der Stahlindustrie
angewendet.

Stufige Regelung mit pneumatischem
Verbund und Taktsteuerung EIN/AUS

Bei einer Taktsteuerung EIN/AUS erfolgt die
Regelung der Leistungszufuhr zum Prozess
Uber ein variables Verhdltnis von Betriebs-
und Pausenzeit.

Die Z0ndung des Brenners erfolgt in das sich
langsam offnende Luftventil. Der pneuma-
tische Verbund regelt die Gasmenge und
sorgt fur ein konstantes Gas-Luft-Gemisch
am Brenner. Nach EN 746-2 kann diese
Regelung nur bei einer Brennerleistung bis
360 kW (1229x103 BTU/h) verwendet werden.

Bei ausgeschaltetem Brenner muss je nach
Ofentemperatur eine bestimmte Luftmenge
flieBen.

Stufige Regelung mit pneumatischem
Verbund und Taktsteuerung KLEIN/GROSS
Die Zundung des Brenners erfolgt mit defi-
nierter ZUndlast. Auf der Gasseite wird die
Zindlast Uber eine Bypassduse im GIKB re-
alisiert und auf der Luftseite z. B. Uber eine
Bohrung im Luftventil. Dieses Brennersystem
ist somit unabhd&ngig von der Brennerleis-
tung einsetzbar.

Die Brennerleistung wird durch Offnen und
SchlieBen des Luftventils zwischen KLEIN-
und GROSS-Last getaktet. Das Luftstellglied
sollte langsam 6ffnen und auch langsam
schlieBen.
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TypenschlUssel

Code Beschreibung
BIO Brenner fur Gas

Technische Daten

Gasvordruck und Luftvordruck jeweils in
Abhdngigkeit von Verwendung und Gasart

BIOA Brenner fur Gas mit Aluminiumgehduse  (Gas- und Luftdricke.
BIOW Brenner fUr Gas mit Innenisolierung | gngenstufung des Brenners: 100 mm
710 Brenner fur Gas (3.94")
ZIOW Brenner for Gas mit Innenisolierung Ik
50 bis 200 BrennergroBe  Gasarten: Erdgas, Flssiggas (gasformig),
Verwendung: Kokereigas und Biogas; andere Gase auf
R Kaltluft  Anfrage.
H Warmluft Regel .
gelungsart:
K Flachflamme 4
stufig: EIN/AUS, KLEIN/GROSS,
%Sdsgorg modulierend: konstantes A.
G, M Propan, Propan/Butan, Butan Brennerbauteile Uberwiegend aus
L Niederkalorisches Gas  korrosionsbesténdigem Edelstahl.
D Kokereigas, Stadtgas Gehiiuse
F Biogas :
Vatiante: BIO: GG (Grauguss),
L Mit Zondlanze ~ BIOA: AlSi,
R Mit reduzierter max. Anschlussleistung ~ ZIO:  St,
-502) BIOW: St + Innenisolierung,
—}(5)8;: ZIOW: St + Innenisolierung.
—2003 Brennerrohrlange (L1) [mm]  Uberwachung: mit lonisationselekirode
-2502) (UV-Sonde optional).
3003 Z0ndung: direkt elektrisch, optional mit
Lanze.
/35—
/135— Maximale Ofentemperatur:
%%g— Lage des Brennerkopfes (L2) [mm] BIO/ZIO im Brennerstein: bis 1600 °C (bis
- 2912 °F),
A BIO/ZIO mit Brennervorsatzrohr: bis 600 °C
-(1) bis -(199) Kennzahl des Brennerkopfes (5is 1112 o)
-(1E) bis -(199E) Hochtemperaturausfihrung Maximal L "
A bis Z Baustand aximale Lufttemperatur:
B Mit Spulluftbohrungen BIO, ZIO: bis 450 °C (842 °F),
BIOA: bis 200 °C (392 °F),
1 ForA < 0,9 oder bei Einsatz des BIO 50. BIOW ZlOW bIS 500 oC (932 oF)
2) R-, K-Brennerkopf ' ' )
3) H-Brennerkopf REACH-Verordnung
betrifft nur BIOW und ZIOW.
Information nach REACH-Verordnung
Legende Nr. 1907/2006 Artikel 33.
BOY Kugelhahn Isolierung enthdlt feuerfeste Keramikfasern
i Gas-Magnetventil (RCF)/Aluminiumsilicatwolle (ASW).
RCF/ASW sind in der Kandidatenliste
Eﬂﬁ‘ Gleichdruckregler mit Magnetventil ger]%%r;)/pzfg)l(s)zhenl.R:E,?CH—Verordnung
r. gelistet.
oki Mengeneinstellhahn
I% Drosselklappe mit Stellantrieb qutungsz_yklen . )
: 2 x im Jahr; bei stark verunreinigten Medien
Drosselklappe mit Handverstellung sollte der Zyklus verkUrzt werden.
% Gas-Magnetventil, langsam &ffnend
% Gleichdruckregler mit Bypassdise I
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